Date: `" Friday, 09/05/2008 1:47:45 PM 


User: b Julie Lecocq Process Shee t 
Customer : CU-DAROO!1 Dart Helicopters Services Drawing Name 
Job Number : 39169 

Estimate Number ` : 10568 

P.O. Number | Part Number 
This Issue ` | : 09/05/2008 5.0. No. : Drawing Number 
Prsht Rev. : NC Project Number 
First Issue EXE Type : SMALL /MED FAB Drawing Revision 
Previous Run : 36652 oes Material ` . - 
Written By н Due Date 
Checked 8 Approved By — : TÔ 83.509 — 

Comment : EstRev:A 05.04.27 Мем Issue KJ/RF 


Est Rev:B 07-01-26 Added DSI 9363-011 JLM 


Additional Product 


| Job Number: 


Machine Or Operation: Description : 


DOCUMENT CONTROL 


DC | p 
|| = o а 


Dart Aerospace Ltd. 


: SPACEDOOR INSTALLATION 


: D412694011 
: NA 

: NA ` 

: МА. 


: 15/06/2008 Qy 1 Um: 


Comment: DOCUMENT CONTROL 
Photocopy bluefile and create labels per PPP D412-694-011 
39169A | DOOR ASSEMBLY 


CHG005 


Re И 


Comment: Sub-Component DOOR ASSEMBLY IN PROGRESS 


D412-694-01 B 2491 64. 


39169B 


DOOR ASSEMBLY 


Comment: -Sub-Component DOOR ASSEMBLY IN PROGRESS 
D412-694-02 B | 


^2 4 B 
39169C 


“DOOR ASSEMBLY 


Comment: Sub-Component DOOR ASSEMBLY IN PROGRESS 
D4260441058 2464 C 


39169D 


DOOR ASSEMBLY 


Comment: Sub-Component DOOR ASSEMBLY IN PROGRESS 
0412-694-04 8 “9\9. 
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Form: rprocess 


Dart Aerospace Ltd 


WIO: 


— 
DATE | STEP PROCEDURE CHANGE 


Part No: PAR #: Fault Category: 


WORK ORDER CHANGES 


Approval 
Chief Eng / 
Prod Mgr 


NCR: Yes Мо РОА: Date: 


STEP Description of NC 


Section A 


Initial 
Chief Eng 


Section B 


Action Description 
Chief Eng 


QA: N/C Closed: Date: 


WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 


Corrective Action 


Verification 
Section C 


| | | 


NOTE: Date & initial all entries 


H:\fFORMS\Quality Assurance\approved QA\NCRWO RevD 


Approval 
Chief Eng 


Approval 
QC Inspector 


Approval 
QC Inspector 


"Date: ` ` ` Friday, 09/05/2008 1:47:45 PM 
[User ^ ` Julie Lecocq 


Process Sheet 
ЕЕ - Customer:. CU-DAROO1 Dart Helicopters Services : Drawing Name: SPACEDOOR INSTALLATION 


Job Number: 39169  - Part Number: D412694011 


— ІІІ 


| Machine Or Operation: Description : 
39169E DOUBLER KIT 


‚оттеп: Sub-Component DOUBLER É 
D3140-5-7 B / 


39169Е DOUBLER KIT 


Comment: Sub-Component DOUBLER KIT 
D3140-6-8 В. Ç ( 


PURCHASING 


PG 


Comment: PURCHASING 
; dsePo 14,794 ` che? [05101 e 
D3119-041 ^ Cover Assembly | 
03119-042 Cover Assembly 
D3140-05/-07 Door (for D412-694-01/-03) 
D3140-06/-08 Door (for D412-694-02/-04) 


Supplier: Delastek 


Ship to Delastek 
Qty Part Number Description 
1 D3140-5-7 Doubler Kit 
1 D3140-6-8 Doubler Kit 
PACKAGING 1 PACKAGING RESOURCE #1 


lll ТТ 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 
Receive & Inspect For Transit Damage 
Ensure material certification is attached 
DIMENSIONAL CHECK 


E ` ` || 


Comment: DIMENSIONAL CHECK 
Visual inspection. 
Check for void spot and pins. 


Check over all dimensions and windows as per Dwg D3140. f \ | ( 
Bring to composite room for assembly | Ў OD\0O ЭС Y 


Page 2 Form: process 


Dart Aerospace Ltd 
W/O: WORK ORDER CHANGES 
Approval 


DATE | STEP PROCEDURE CHANGE Approval rene 
Prod Mar | QC Inspector 


Part No: PAR #: Fault Category: NCR: Yes No DQA: Date: 
QA: N/C Closed: Date: 


WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 


‘Corrective Action Section B 


Description of NC — - — - Verification | Approval | Approval 
DATE | STEP Section A Initial Action Description Sign & QC Inspector 
| Chief Eng Chief Eng Date 


r А 
—H—- x | 


NOTE: Date & initial all entries - ^ mi ЊЕ, 


H:\FORMS\Quality Assurance\approved QA\NCRWO RevD 


Date: /' Friday, 09/05/2008 1:47:45 РМ 
| Julie Lecocq 


Customer: CU-DAROO1 Dart Helicopters Services 
LE 


Machine Or Operation: 
PACKAGING 1 


Job Number: 39169 
Job Number: 


Process Sheet 
Drawing Name: SPACEDOOR INSTALLATION 


Part Number: D412694011 


Description : 
PACKAGING RESOURCE #1 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 
Pick Packing Kit 
‚ 0412694015 


ІШІ 


Replacement Window 


Comment: Qty.: 


(о 


4.0000 Еасӣ( 
Pick: Packing Kit 
Batch 


(s/Unit Total: 


4.0000 Each(s) 


Comment: Qty: 12.1666 f(s)/Unit Total: 


Seal 


Batch 2 s25 


D30901 


12.1666 f(s) 


Shim 0.250 


Comment: Qty.: 
Shim 0.250 
Batch 
D30903 


ІШІ 


4.0000 Each(s)/Unit Total: ` 


4.0000 Each(s) 


Shim 0.125 


Comment: Qty.: 
Shim 0.125 


Batch | 5374 


031081 


4.0000 Each(s)/Unit Total: 


4.0000 Each(s) 


. Comment: Qty.: 
Decal 
Batch 


D31082 = 210 
ШШ 


2.0000 Each(s)/Unit Total : 


2.0000 Each(s) 


Comment: Qty.: 
Decal 


EN SC EZ 


2.0000 Each(s)/Unit Total: 


2.0000 Each(s) 


Dart Aerospace Ltd 


WORK ORDER CHANGES 
Approval 
DATE | STEP PROCEDURE CHANGE Date | Qty | ‘chereng | APProval 
Prod Mar QC Inspector 


Part No: PAR #: Fault Category: NCR: Yes No DQA: Date: 
QA: М/С Closed: Date: 
NCR: WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 
Description of NC Corrective Achon : - Selon S - Verification | Approval Approval 
DATE | STEP SEGNA Initial Action Description Sign & Section C Chief Eng | QC Inspector 
Chief Eng Chief Eng Date 


NOTE: Date & initial all entries 


H:\fFORMS\Quality Assurance\approved QA\NCRWO RevD Ë 


Date: ` ` Friday, 09/05/2008 1:47:46 PM ` 
[| User: ^ — Julie Lecocq 


" М Customer: CU-DAROO1 Dart Helicopters Services 
ER 


Job Number: 39169 


Machine Or Operation: 
18.0 D31083 


Process Sheet 
Drawing Name: SPACEDOOR INSTALLATION 


Part Number: D412694011 


Description : 


4.0000 Each(s)/Unit Total: . 


> Comment: Qty.: 


4.0000 Each(s) 


Decal 


Batch DESLIA у\ 


19.0 D31085 


: ( Comment: Qty.: 


4.0000 Each(s)/Unit Total: 4.0000 Each(s) 


17631 v\ Б 5 MAM 


Decal 
Batch 
20.0 D31087 


C Comment: Qty.: 


2.0000 Each(s)/Unit Total: 2.0000 Each(s) 


Decal 


Batch | | 


210 D31161 


| P Qty: 8.3333 f(s)/Unit Total: 8.3333 f(s) 
Seal P/N 110-004-2 


Batch GN loq Q- 


D31163 - 


Se Оу: 8.3333 f(s)/Unit Total: 8.3333 f(s) 


Seal 110-160-1 
Batch 
. D31169 


/ 
ка Qty: 8.6666 f(s)/Unit Total: 8.6666 f(s) 
n Seal ZX1267 | 
Batch 
D31183 Sign Assembly 


Comment: Qty.: 4.0000 Each(s)/Unit Total: 4.0000 Each(s) 
Sign Assembly 


` Batch Quasi X 639 995 


Form: rprocess 


Dart Aerospace Ltd 
WIO: 


WORK ORDER CHANGES 


DATE 


Part No: PAR #: Fault Category: NCR: Yes No 


Approval A 
i pproval 
STEP PROCEDURE CHANGE By | Date pa che 


ООА: | Date: 


QA: М/С Closed: Date: 


WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 
DES Corrective Action Section B 
D t f NC - 
DATE |STEP PE ч Initial Action Description Sign & 
Chief Eng Chief Eng Date 


| 


NOTE: Date & initial all entries 


H:\fFORMS\Quality Assurance\approved QA\NCRWO RevD 


Verification | Approval | Approval 
Section C Chief Eng QC Inspector 


Date: ` Friday, 09/05/2008 1:47:46 РМ 
"User: ^ — Julie Lecocq 


: Customer: CU-DAROO1 Dart Helicopters Services 


MAN 


Machine Or Operation: 
031185. 


Job Number: 39169 
Job Number: 


Process Sheet 
Drawing Name: SPACEDOOR INSTALLATION 


Part Number: D412694011 


Description : 
Sign Assembly 


4.0000 Each(s 
Sign Assembly 


Batch H ü T% 


26.0 D31281 


Unit 


Comment: Qty.: 


Total : 


4.0000 Each(s) 


=> Qty.: 


4.0000 Each(s)/Unit 
Shim 


Batch SC 


D314415 


Total : 


4.0000 Each(s) 


Doubler 


2.0000 Each(s)/Unit 


Comment: Qty.: Total : 


Doubler 


Batch > Kc 


28.0 D33001 


2.0000 Each(s) 


2.0000 Each(s)/Unit 
Window 


Batch el eq 


29.0 BSP45 


Total : 


Ss ent: Qty.: 


2.0000 Each(s) 


Commercial Rivet 


Unit 


224; 


Ç Comment: Qty.: 48.0000 Each(s 


Commercial Rivet 
Batch 
0519363011 


(ІІІ 


Total : 


48.0000 Each(s) 


Comment: Qty.: 


1.0000 Each(s)/Unit—Tetal-: 
SHIM KIT po 
BATCH: . | >4 ISJ 
C 


ET TE 


Comment: |NSPECT 100% KITS FOR COMPLETENESS 
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Form: rprocess 


Dart Aerospace Ltd 


WORK ORDER CHANGES 
DATE PROCEDURE CHANGE 


Part No: PAR #: _ Fault Category: NCR: Yes No DQA: 
QA: N/C Closed: 


NC WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 


Corrective Action Section B 
Description of NC 
DATE өтер Dans A Initial Action Description Sign & 
Chief Eng Chief Eng Date 


NOTE: Date & initial all entries - 


H:\fFORMS\Quality Assurancexapproved QA\NCRWO RevD 


Verification 
Section C 


Approval 
ChiefEng; | APProval 


Prod Mar QC Inspector 


Approval | Approval 
Chief Eng QC Inspector 


= 


Date: `` — Friday, 09/05/2008 1:47:46 PM 


"User: ^ ^ Julie Lecocq Process Sheet 


_ Customer: CU-DAROO1 Dart Helicopters Services Drawing Name: SPACEDOOR INSTALLATION 


Job Number: 39169 Part Number: D412694011 


Machine Or Operation: Description : 
PACKAGING 1 PACKAGING RESOURCE #1 


Comment: PACKAGING RESOURCE #1 
Identify and pack for shipping as per PPP D412-694 


Location: 
PPP Rev. = 


QC21 


ШІ 0) 


Comment: FINAL INSPECTION/W/O RELEASE 


Page 6 Form: rprocess 


Dart Aerospace Ltd 


STEP 


WORK ORDER CHANGES 
PROCEDURE CHANGE 


Approval 
Chief Eng / 
Prod Mg 


DATE 


Approval 
QC Inspector 


Part No: PAR #: Fault Category: NCR: Yes Мо РОА: Date: 
QA: N/C Closed: Date: 
NCR: WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 


bt Corrective Action Section B 242522 
Description of NC — - — - Verification | Approval | Approval 
DATE | STEP Section A Initial Action Description Sign & Section C Chief Eng | QC Inspector 
Chief Eng Chief Eng Date 


NOTE: Date & initial all entries . = our 


H:\fFORMS\Quality Assurance\approved QA\NCRWO RevD 


DART AEROSPACE LTD. | lIN-D412-694 ^ 
Page 15 of 18 


6. PARTS LIST 

ЕЛЕЛЕЛЕЛЕЛЕЛЕНЕЛІЕГІТ: “ЖЕНЕ НИ 

IX |. | |] | | | | | D412-694-011 SPACEDOOR™ INSTALLATION | 

1 0412-694-043 PANEL INSTALLATION (OPTIONAL 
Px | | | | 


4 | | | | _ |D412-694-015 
E p | | | D412-694-017 | BEARING OVERHAUL KIT 
[1] | | Jx | | | ` [0412-6940 
'1| _ | {| | |х | |  |D41-694-02 
[1 | J | | j [x]  [0412-69403 ` |DoORASSEMBY (| 
af [| | | [| [| | x | D412-694-04 ` |DOORASSEMBLY (| 
ës Lau | 
2 | | | | | j| | |D12603 | SEAL | 
4 | | | J| j | | [930971 — ET 
pup. | | | j j | [093093 — [SHM то 2 — За 
[2 | | | | j ] | |:35ф907 (|А |. 
[oo popu | | | |Dt02 ` |DECAL — 
4 | | | | j j | [031083 — [DECAL 
CES ER LL | D3108-5 | [DECAL |. 
' | | j j| j| | f [031087 [DECAL |] 
r | j | | j j| 1 | 1 [031101 — | ЕЗСУТСНЕОМ | 
Г | J | | j j| 1 f 100303 — ИТ ТОТ S c. сој 
r | | ү Taf J | [031105 | HANDLE ASSEMBLY || 
L- j| | | | | L*]|1.]Ds318101 | PLATE ASSEMBLY ` | 
x | | j | | | 2 | 2 [D31121 [GUDE “. | 
x | | Jj j | | a f a 03431 — — -JSBRING- — * 77 y «1 
S j| _ | j | jj j| a ЖЕТЕН ТЕСУГЕ О СИН 


Г | | |T J| је | | |DSI1i51 | BRACKET = > | 

BEES | | D3116-1-0500 
Г | | j| j | j| 1 | 1 |ьз16114089@9 [SEAL o 
[ape ep Бекей nd | | |D3116-3-050 | |SEAL 2. ( 
pee ШЕЕ! | D3116-5-0680 — | 


E ee m ER D3116-5-0680 
е. и |  [D3116-7-0680 
DER | [D311690770 — [SEAL 7 | 
|__| D3117-1-0980 | SEAL RETAINER | 
|__| D3117-3-0980 
|. [D31163 | SIGN ASSEMBLY | | 
| [D31185 | SIGN ASSEMBLY | | || 
|__| D3119-041 | COVER ASSEMBLY | 

| 1 103119-042 | 

| [D3120-1 | 

| 1 |93222 — | 


DSCREW 
RETURN TG 


* COPYRIGHT © 2002 BY DART AEROSPACE LTBNGINEERIN 


THIS DOCUMENT IS PRIVATE AND CONFIDENTIAL AND IS SUPPLIED ON THE EXPRESS CONDITION THAT ISA poe 
OR COMMUNICATED TO ANY OTHER PERSON WITHOUT WRITTEN SEN DART 4e ОЅРАСІ 


Dart Aerospace Ltd 


WORK ORDER CHANGES 
PROCEDURE CHANGE 


DATE | STEP 


Approval | 


Рам №: | PAR #: Fault Category: NCR: Yes Мо ООА: Date: 
mE QA: NIC Closed: Date: 
NCR: WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 


M Corrective Action Section B PN | 
Description of NC — = == - Verification | Approval | Approval 
DATE | STEP Section Initial Action Description Sign & | ` Section C Chief Eng | QC Inspector 
Chief Eng Chief Eng Date 


NOTE: Date & initial all entries . 


H:MFORMS Quality Assurance\approved QA\NCRWO RevD 


| Qty | Qty | Qty | Qty | Qty | Qty Set? | 
-047 | -01 -02 Part Number Description 


DART AEROSPACE LTD. | 7^ IIN-D412-694 
! Page 16 of 18 


p wp up. ЕСЕН ЕЖЕН D | = lost BEARING ASSEMBLY 


Гоу ротор о — ШЕ  - j] 
ТИЕ КЕЛЕР (БЕН ІНДЕ ро БЕС = [09251 CAME оо j 
Pole ЕСЕ Іс [> ай: — HOOK — ИИ 
ПА ЗЕ ST рер СТ Ге (нек... | 
БЕНЕН БЕНЕН БЕНЕН [PTT Tp: ЦЕ — ———— — | 
БЕНЕН [LL LLLI 3253 ЦЕќ — — — — — —] 
ИЕШЕ ИЕ ШЕШ БЕШ БЫШ ШЕШ ШШЕ ЕЕТУ::5: EVER | 
ИШЕ БӘЛЕНІ ШЕН ШЕШ БИШ zt-189957- — VERS — — — — — 
x T TT T T+ + | ее RACKET (SLIDER) 
ЕЕ Гра Г 534263 — — | BRACKET (SLIDER 

ЕЕ [5 [5 | | [03265 — — | BRACKET SLIDER” 

Ep ipe. sere SPACER. > 
БЕНЕН ШЕШ БЕШ LL L ОС озова — — [$8M 1 
EEE set ШЕ  — — — — —] 
EEE l2 [2-051204 — TGEVISBASE — — J] 
pepe ep sa НЕТКЕ ШЕН 
Е ЕЕ Е Г [D33204 — —[RODWELDMENT — ë ë | 
ЕЕ РЕ Г D33202 — —[RODWELDMENT J] 
L— L- [LL Ете иот —|[RODWELDMENT — | 
ЕЕ ЕКЕН БЕН 033-042 ———[RODWELDMENT O — 
=Ê БЕНЕН БЕНЕН БЕНЕН БЕНЕН БЕНЕН БЕГЕН ШЕН [pai фо | 
“ГІТ TT TT] яз фо — — — — — ——] 
рр oson —[HANDLEWELDMENT ë | 
L— L3 LL TL L 1 D33604 — —[WINDOW ASSEMBLY — — — | 


C | j | [| 2 1 [ | | ^ [03137-041 BRACKET ASSEMBLY ("ROLLER" 


| É . * COPYRIGHT © 2002 BY DART AEROSPACE LTD е : 
THIS DOCUMENT IS PRIVATE AND CONFIDENTIAL AND IS SUPPLIED ON THE EXPRESS CONDITION ТИМЕТ URNOT FD BE USED FOR ANY PURPOSE OR COPIED 
OR COMMUNICATED ТО ANY OTHER PERSON WITHOUT WRITTEN PERMISSION-RROM-RARTAEROSPACE LTD. 


UNCONTROLLED COPYRevision: B 
SUBJECT TO AMENDMENT Date: 04.10.07 
WITHOUT NOTICE 


_ WORK OBER 
м. 


Dart Aerospace Ltd 


| W/O: 


DATE | STEP 


WORK ORDER CHANGES 


PROCEDURE CHANGE 


Part No: PAR #: 


Description of NC 
Section A 


NOTE: Date & initial all entries . 


HMFORMS Quality Assurance\approved QANCRWO RevD 


КС оа дра валаа Е 


Initial 
Chief Eng 


Fault Category: 


NCR: Yes No DQA: 


Section B 


s| = |> 


QA: N/C Closed: 
. WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 


Corrective Action 


Approval 


Chief Eng / 
Prod A QC Inspector 


Approval 


Approval 
QC Inspector 


| | | j [а j | [0314413 |^ DOUBLER 
r | j| | L*] [631443 | DOUBLER 
|| | | j ү | [631454 HINGE BRACKET | «— | 
|| | ү j ү j L f 1 [D31452 | | HINGE BRACKET _ | 
i api НЕН | j| | 1 | 1631464  |НІМСЕВБСКТ Cd 
_ | | | j| j | L1.1b314e2 |  [|HNGEBRACKET 224 
r | | j ү || f 2 | 2 ОЗАТ Т: (PIN o 7. ча 
l | | j| ЕРДЕ j 2j | - [D3148-1 - - CURIS. j] 
PF | | ! | j 2 2 |D3191 — STRIKERPLATE — | 
Г j| | | | j| | 2| 2 ЕЕ Г-Н ОЕ 
LL | | 1f 1 f [|  [D311041 | DOUBLER ASSEMBLY | | 
| | | | LI [| l|  [D312041 | BRACKET ASSEMBLY 
l | | L L j| 13 f [| |] D3152-042 | BRACKET ASSEMBLY _ 
pf fe 
| | | [03153-12 
[^ | +A | j| | j j ET RE = [PANEL | 
l | 1 | Jj | j | | [0315314 — [PANEL —- - à a^ — | 
Lil | |T | (|. | „103135 (|РАы (| 
| | ЕН | uw | j | | f D15316 — PANEL -. “ = -. 
l | | | | j НЕН ШЕТЕН 1 [D31541 EEGENEN 
11111 [|  |D315504 | BRACKET ASSEMBLY | | 
_ | | | f 1f 1 j| f 1531502 ^ | BRACKETASSEMBLY | | 
| | | | | 2 | 2j | [031561 BRACKET 
J j || j T j f 2 [ 2 — | SPACER. = Е 
PEN x | | | [83] 3 |D3159-041 
_ | [| | | | RES D3159-043 | 
C j| | j| | [M 1 |D3159-044 `: 
| pr. | | 12 | 42 | D3162-041 
= RNC ees есе RES D3163-041 | 
ntt не Ез ET t D3163-042 
C | ÍT j| | 1 | | D3183-041 
+ ЕС D3183-042 . | BRACKET ASSEMBLY (“ROLLER”) | 
Cl | | [2] s D3183-045 
| 21 C | | 1 D3203-1 
ү | | | | D3300-1 
E í| Lx ИШЕК ШШ D3308-1 


DART AEROSPACE LTD. m IIN-D412-694 


Page 17 of 18 
Qty | Qty | Qty | Qty | Qty | Qty T 
-017 | -01 | -02 Part Number Description 
меннен espe qx 
_ | | | 3144-123 DOUBLER 


| | 1 |D3144-121 DOUBLER 


g 
о 


1 | 80-005-2-8 - | INSERT (OR SL2052-3-4 


|o ep = T Ius AN525-10R6 
C | | | E: AN525-10R7 
In AN960JD10 
AN960JD10L 
AN960JD10LL 


AN960JD416L WASHER НОР COF ` 
AN960JD6L WASHER RETURN 1 


AN960JD8 WASHER ` | NGINEERINS 
AN960JD8L WASHER 


оз N 
> 
° 
A 
ч 
a 


2 2 


_ * COPYRIGHT © 2002 BY DART AEROSPACE LTD • SUB. 
THIS DOCUMENT IS PRIVATE AND CONFIDENTIAL AND IS SUPPLIED ON THE EXPRESS CONDITION THAT IT IS NOT TO BE USED FOR ANY PURPOSE OR РЕВ 
` ORCOMMUNICATED TO ANY OTHER PERSON WITHOUT WRITTEN PERMISSION FROM DART AEROSPACE LTD. p 


CY 


Revision: B 
Date: SN 


Dart Aerospace Ltd 


WORK ORDER CHANGES 
Approval 


PROCEDURE CHANGE Chief Eng / 
Prod Mar 


Approval 
QC Inspector 


Part No: PAR si: Fault Category: NCR: Yes No DQA: Date: 
QA: N/C Closed: Date: 
NCR: WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 


Corrective Action Section B 


Description of NC — - — - Verification | Approval | Approval 
DATE STEP Section A Initial Action Description Sign & Section C Chief Eng QC Inspector 
Chief Eng Chief Eng Date 


| | 


NOTE: Date & initial all entries ар 


H:\fFORMS\Quality Assurance\approved QA\NCRWO RevD * 


DART AEROSPACE LTD. | IIN-D412-694- 


Page 18 of 18 
Qty | Qty | Qty | Qty | Qty | Qty Qty | 
-017 | -01 | -02 p4 |- Cart Number 


| | Ï | | j| | 2 | 2 [ANn960JD8LL WASHER | 
ЕЕЕ EER ЕЗ ЖЫН! ASL4-632-80 INSERT 
BSP45 RIVET 
R 213-4- 
R ER 


EE el 
| 6 |FW4032 | WASHER 
| | M7885/2-4 —  |RIVET(ORCR3213-4:33) | 

3 


| 3 | 
| 2 | PIN nl 
PIN NC RNC |] 
| | [MS203922C17 [РМ _ S 
MS20392-2C9 [РМ | 
| |Мм520392-52:1 |PN — 22 
| | MS20426AD3 RIVET 
| | MS20426AD4 RIVET 
| | MS20995-C20 LOCKWIRE 

MS21042L06 
| 9 | 
ЕЕ 
и 


| 6 | 
2 
NUT 
| MS21072-L3 | NUTPLATE | 
2 
| 
SCREW | 
| 4 | | 


A 
N = œ 


N > œ 


| 2 | 

SCREW 

| [MS24694S5___|SCREW  .. | 
| [MS24694-:550 — (SCREW | 
LJ 1 М$24694-598 | SCREW 


| 6 | е SCREW 
MS35206-231 SCREW 
| | | MS35275-233 SCREW 


| М5518597 | 
NAS1169-10L WASHER 
NAS388-6-12P SCREW 


RENE 

ES 

KN ee 

MS51859-7 


+ COPYRIGHT © 2002 BY DART AEROSPACE LTD e у 
THIS DOCUMENT IS PRIVATE AND CONFIDENTIAL AND IS SUPPLIED ON THE EXPRESS CONDITION THAT ІТ IS NOT ТО BE USED FOR ANY PURPOSE QR COMBE у 
OR COMMUNICATED TO ANY OTHER PERSON WITHOUT WRITTEN PERMISSION FROM DART AEROSPACE (ТО. - 
NI 
Revision: 
Date: 04.10.07 


Dart Aerospace Ltd 


WORK ORDER CHANGES 


Approval A 
| pproval 
DATE | STEP PROCEDURE CHANGE chiet Ene QC Inspector 


Part No: PAR #: Fault Category: NCR: Yes Мо DQA: Date: 
QA: NIC Closed: Date: 
WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) 


NCR: 
DATE | STEP Description of NC ` — Correcuve Action - Section Б - Verification | Approval | Approval 
Section A Initial Action Description Section C Chief Eng | QC Inspector 
Chief Eng Chief Eng Date : 


IN Gg 


NOTE: Date & initial all entries. "ES д 
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теге | DELASTEK COMPOSITES № < 


—— em DELASTEK 
Uate AN “Lundi, 2007-11-12 10:54:08 COMPOSITES Inc. 
ба, wë Marc Dubé = шеккені 


Feuille de Procédé 


Client : DART Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin : DOOR ^ P 
Numéro Job : 42212 Numéro Article : 9645-90060 DAC 135-0017 (аб 
Numéro Soumission : 1726 Numéro Dessin : D3140 DK C)»5-002.0 / 
Numéro B.A. : Projet Numéro : DKC135 T0» 
Cette fois : 2007-11-12 No. B.V. : Révision dessin : F A 
Prsht Rev. : NC Matériel : Tissu Fibercote E-761/7788 қ 
Prem. fois фа Туре : Date Düe : 2007-10-11 Qté: 1 UdM: UNITE 
Job précédente — : 42211 
Écrit par : 
Vérifié & Approuvé par : — 
Commentaires : N° de piëce Dart Aerospace: D3140-06/-08 

N° de piëce Delastek Aeronautique: DKA359-0010/-0011 

N° de piëce Delastek Composites: DKC135-0010/-0011 


Process Sheet Rév.: 11 Changer la révision de dessin pour la Rév.: 
F 


Produit additionnel 


Numéro Job: | | 


ШШ 


Масһїпе ои Орёга!їоп: Description : 
1.0 OUTILLAGE OUTILLAGE NÉCASSAIRE À LA FABRICATION 


| IN 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Hrs Total Run : 0.0000Hrs 
OUTILLAGES NÉCASSAIRES À LA FABRICATION DE LA PIÉCE 


Moule N° B30-23000-02T 

Patron de découpe N° B30-23000-57T 
Patron de découpe N° B30-23000-61T 
Patron de découpe N° B30-23000-63T 
Patron de découpe N° B30-23000-69T 
Patron de découpe N° B30-23000-71T 
Patron de découpe N^ B30-23000-73T 
Patron de découpe N° B30-23000-75T 
Patron de découpe N° B30-23000-77T 
Patron de découpe N? B30-23000-79T 


Gabarit de taillage N° B30-23000-06T ( 2 piéce ) et N° B30-2300-04T 
Forme de silicone N^ B30-23000-08T 


PRÉPARATION 3 PRÉPARATION DU MATÉRIEL DART 


ІШІ ІШІ | 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
PRÉPARATION DU MOULE 


Préparation du moule selon la section 5.0 de l'instruction de travail TEC-77 


Page 1 Form: rprocess 


j 


Date: - ` Lundi, 2007-11-12 10:54:09 


Utilisateur: ,' Marc Dubé 


Ua rc Feuille de Procédé 
` Client: DART ==“ Dart Aerospace Lid. Nom Dessin: DOOR 


Numéro Job: 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 
Numéro Job: 


| 


Ш 


# Séq.: Machine ou Opération: |... Description : 
Quantité: Date: 22-//-0 7 _ Sceau: rw. 
34.0 AMB0211 PREPERG FIBERCOTE E761/7781 roul. 50" 


Commentair Qty.: 12.3 VERGE(s)/Unit Total: 12.3 VERGE(s) 
PREPERG FIBERCOTE E761/7781 roul. 50" 


№ de Lot |- ce 943 -\ 


35.0 DRAPAGE 1 DRAPAGE DART 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 180.0000Min Total Run : 3.0000Hrs 


DRAPAGE DES PIEC 
Drapage de la céquille intérieur selon la sectin 8.1.5 ction de travail N° TEC-77 
> `7 16 


Quantité: 2-19-O1 Date: | Sceau: 


36.0 AC0409 Tissu à délaminer Release ply B 


Commentair Qty.: 4.37 VERGE(s)/Unit Total: 4.37 VERGE(s) 
Tissu à délaminer Release ply B 


37.0 АС0407 Wrightlon 5200 Bleu РЗ 
Commentair Qty: 7.18 VERGE(s)/Unit Total: 7.18 VERGE(s) 
Wrightion 5200 Bleu P3 
38.0 AC0408 Feutre de drainage N° Airweave N 10 


Commentair Qty: 6.00 VERGE(s)/Unit Total: 6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage N° Airweave N 10 


39.0 АС0755 Sac à vide N° Strechlon 700 
Commentair Qty: 7.770 METRE CAR(s)Unit Total: 7.770 METRE CAR(s) 
Sac à vide N? Strechlon 700 
40.0 AC0098 Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 


Commentair Qty: 2.0000 RL(s)/Unit Total: 2.0000 RL(s) 
Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 
410 POCHE À VIDE 1 FAIRE LA POCHE À VIDE 


ІШІШГІ II 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 120.0000Min Total Run : 2.0000Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire le montage cuisson selon la section 8.2.3 de l'instruction de travail N* TEC-77. 


| - 
Quantité: ` Date: 2). LL CH Sceau Es) Ст; 


так 
VUS. COMES 
ЧЕ 


Раде 7 = 


| Date: - Lundi, 2007-11-12 10:54:08 


'Utilisateur:, ` Marc Dubé Feuille de Procédé 


Client: DART ` Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


` M 


Machine ou Opération: Description : 
АМВ0211 PREPERG FIBERCOTE Е761/7781 roul. 50" 


Commentair Qty.: 12.3 VERGE(s)'Unit Total: 12.3 VERGE(s) 
PREPERG FIBERCOTE E761/7781 roul. 50" 


N° de Lot: /-- (2 73-/ 


PRÉPARATION 3 PRÉPARATION DU MATÉRIEL DART 


Im WI 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 90.0000Min Total Run : 1.5000Hrs 
DÉCOUPAGE MATÉRIEL 


Découpe du tissu pré-imprégné e-761 paquets de 10.5 р. (7 pacquets “24.5 Verges ) 


GELASTERN ` ` 
Quantité: / НН sen @ (69) 


DRAPAGE 1 DRAPAGE DART 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 180.0000Min Total Run : 3.0000Hrs 
DRAPAGE DES PIECES 


Faire le drapage de 3 plis de tissu pré-imprégné e-761 ( 4 Paquets ) selon la section 8.1.1 de l'instruction de 
travail N° TEC-77. 


Quantité: и Date: 


6.0 AC0409 Tissu à délaminer Release ply B 
Commentair Qty: 4.37 VERGE(s)/Unit Total: 4.37 VERGE(s) 
Tissu a délaminer Release ply B 
7.0 AC0407 Wrightlon 5200 Bleu P3 
Commentair Qty.: 7.18 VERGE(s)/Unit Total: 7.18 VERGE(s) 
Wrightlon 5200 Bleu P3 
AC0408 Feutre de drainage N° Airweave N 10 
Commentair Qty: 6.00 VERGE(s)/Unit Total: 6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage N° Airweave N 10 
9.0 АС0755 Sac à vide М? Strechlon 700 
Commentair Qty: 7.770 METRE CAR(s)/Unit Total: 7.770 METRE CAR(s) 
Sac à vide N? Strechlon 700 
10.0 AC0098 Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 
Commentair Qty: 2.0000 RL(s)/Unit Total: 2.0000 RL(s) 
Ruban a gommer jaune #: T/AT-200Y 


Page ? For: process ` 


J Date: .. Lundi, 2007-11-12 10:54:08 


‘| Otilisateur: : ` Marc Dubé Feuille de Procédé 


Client: DART ` Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


Machine ou Opération: Description : 
POCHE À VIDE 1 FAIRE LA POCHE À VIDE 


ШУ! 


ELA 


Faire le montage cuisson selon la section 8.2.1 de l'instruction de travail N° TEC-77. 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 120.0000Min Total Run : 2.0000Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Quantité: dí 
CUISSON 1 CUISSON PIÈCE DART 


T WWW 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs 
CUISSON DES PIECES 


Faire la cuisson selon la section 8.3.1 de l'instruction de travail N° TEC-77 


Inscrire le N° de cuisson: $ 7 d / 


Quantité: / Date: 


5 
DÉMOULAGE 1 ЕСЕ DAR 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
DÉMOULAGE DES PIECES 


Retirez le montage cuisson et faire les retouches de la pièce, afin d'enlever les surplus de résines et les 
résidus de tissu à délaminer. 


< 
te sust DELAOTEX | (522458 
Quantité: — / Dale Sceau 62%) 65 


INSPECTION 3 INSPECTION PIÈCE DART 


TAA TAA 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 10.0000Min Total Run : 0.1667Hrs 
INSPECTION GÉNÉRALE 


Inspection de la premiére coquille 
réparation à faire avant la prochaine étape. 


/ 
SCH 
Quantité: 2 | 


our s'assurer qu'il n'y aie pas de 


Page 3 | Form: process 


| Date: .. — Lundi, 2007-11-12 10:54:09 
ili: Eë : 5 eae 
seu eee Feuille de Procédé 


u Client: DART ап Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR. 
Numéro Job: 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


— |ІІІ 


# Séq.: Machine ou Opération: Description : 
15.0 ACP0006 Rohacell 71S 1"thick 49.2" x 98.4" plain 


Commentair Qty: 2.00 UNITE(s)/Unit Total: 2.00 UNITE(s) 
Коһасей 71S 1"thick 49.2" x 98.4" plain 


33 


PRÉPARATION 3 PRÉPARATION DU MATÉRIEL DART 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 360.0000Min Total Run : 6.0000Hrs 
DÉCOUPAGE PRIMAIRE 


Faire la décooupe des piéces de mousse structurales ( Rohacell ) sur la scie à ruban selon la section 8.1.2 
de ‘instruction de travail N° TEC-77. 


GER 
ee = 
Quantité: | бае:/ /-//-2/ Sceau: ` 


SÉCHAGE SÉCHAGE DU MATÉRIEL 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs 
SÉCHAGE DU MATÉRIEL 


Faire le séchage du Rohacell selon les informations du manufacturuer 


Inscrire le N° de cuisson: S 2 7 À 
Quantité f ___ 


18.0 ААС0560 FILM ADHESIF РЕ-7035-С 


Commentair Qty: 55 UNITE(s)/Unit Total: 55 UNITE(s) 
FILM ADHESIF  PF-7035-C 


N° de Lot: / - 62 %2-/ 


19.0 АСР0003 Core splice adhesive MA560.048 


Commentair Qty:  5UNITE(s}/Unit Total: 5 UNITE(s) 
Core splice adhesive MA560.048 


N* de Lot: -6C 272 SÉ E 


20.0 AAC0563 EPOCAST 87269-A/B p 


Commentar Qty: 0.25 KIT(s)/Unit Total: 0,25 KIT(s) T 
Z 


-&PocasremeswB ADTECA P-17 7-/-4/ 


N° де Lot: 6420 


Page 4 Form: rprocess 


| Date: . ` Lundi, 2007-11-12 10:54:09 


Utilisateur: . ` Marc Dubé Feuille de Procédé 


Client: DART ап Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR = 
Numéro Job: 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


^^” ll 


# Séq.: Machine ou Opération: Description : 
21.0 ААС0645 DOUBLER КІТ 03140-6-8 


Commentair Qty: 1 UNITE(s)Unit Total: 4 UNITE(s 


) 
DOUBLER кіт 0314068 /- 07-2, /- 6 309- 8 / 6313-9, 1 - &*21-] 
№ de Lot: / = И 3, 6-2 - (42, x 


e 
NETTOYAGE 3 NETTOYAGE COMPOSITES DART 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs 
NETTOYAGE GÉNÉRALE 


Faire le nettoyage des doublers selon l'instruction générale N° 1.G. # Lavage pièce aluminium traité alodine. 


е” 


(pu os 


Quantité: l Kit Date2 3 - ( -03 Sceau: (4 a 


Quantité: Date: Sceau: 
23.0 ASSEMBLAGE 3 ASSEMBLAGE GÉNÉRALE DART 


ІШ ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 180.0000Min Total Run : 3.0000Hrs 
ASSEMBLAGE GÉNÉRALE DES PIECES 


Mise en place des doublers et des pièces de mousse structurales selon la section 8.1.3 de l'instruction de 
travail N° TEC-77. 


, @ 
Quantité: Date: 2€ -//- Sceau: 34 


24.0 AC0409 Tissu à délaminer Release ply B 
Commentair Qty.: 4.37 VERGE(s)/Unit Total: 4.37 VERGE(s) 
Tissu à délaminer Release ply B 
25.0 AC0407 Wrightlon 5200 Bleu P3 
Commentair Qty.: 7.18 VERGE(s)/Unit Total: 7.18 VERGE(s) 
Wrightion 5200 Bleu РЗ 
26.0 AC0408 Feutre de drainage N° Airweave N 10 
Commentair Qty: 6.00 VERGE(s)/Unit Total: 6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage N° Airweave N 10 
АС0755 Sac à vide N° Strechlon 700 
Commentair Qty: 7.770 METRE CAR(s)/Unit Total: 7.770 METRE CAR(s) 
Sac à мае N° Strechion 700 
28.0 AC0098 Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 
Commentair Qty: 2.0000 RL(s)/Unit Total: 2.0000 RL(s) 
Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 


Page 5 Form: rprocess 


| Date: . ` Lundi, 2007-11-12 10:54:09 


| Utilisateur: | ` Marc Dubé Feuille de Procédé 


Client: DART Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR É 
Numéro Job: . 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


— A 


# Séq.: Machine ou Opération: Description : 
POCHE À VIDE 1 FAIRE LA POCHE À VIDE 


ULI | H ` 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 90.0000Min Total Run : 1.5000Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire le montage cuisson selon la section 8.2.2 de l'instruction de travail N° TEC-77 


Quantité: / рав d , 2 


CUISSON 1 CUISSON PIÈCE DART 


ШЙ HOI 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs 
CUISSON DES PIECES 


Faire la cuisson des piéces selon la section 8.3.2 de l'instruction de travail N° TEC-77 


Quantité: — / Dates? 7 Wh, / Sceau: 


DEMOULAGE 1 DEMOULAGE PIECE DART 


WW 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 
DÉMOULAGE DES PIECES 


Retirez le montage cuisson de sur la piéce, et enlever les résidus de ruban adhésif en teflon et les barres 
d'aluminium, Garder seulement la barre qui sépare les deux piéces. 


Quantité: / 


DÉCOUPE CORE DÉCOUPE DU CORE DART 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 210.0000Min Total Run : 3.5000Hrs 
USINAGE DES MOUSSE 


Usinage des mousses sturcturales selon la section 8.1.4 de l'instruction de travail N° TEC-77 


ASTER. Eun 
Quantité: / Date: J 9- (1-0 | Sceau Q CSA 


INSPECTION 3 INSPECTIO! 


ION PIECE DART 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 10.0000Min Total Run : 0.1667Hrs 
INSPECTION GENERALE 


Faire la vérification de l'usinage intérieur pour s'assurer que tout soit conforme au dessin avant la prochaine 
étape. 


Page 6 Form: rprocess 


| Date: «` Lundi, 2007-11-12 10:54:09 
Utilisateur: ` Marc Dubé 


Feuille de Procédé 
Client: DART Рап Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 
Numéro Job: | | 


ШІ 


Machine ou Opération: Description : 


Quantité: Date: 37-//-0 7 _ Sceau: 


34.0 AMB0211 PREPERG FIBERCOTE E761/7781 roul. 50" 


Commentair Qty.: 12.3 VERGE(s)/Unit Total: 12.3 VERGE(s) 
PREPERG FIBERCOTE E761/7781 roul. 50" 


N°delot_|- се 943 -\ 


DRAPAGE 1 


DRAPAGE DART 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 180.0000Min Total Run : 3.0000Hrs 


DRAPAGE DES PIEC 
Drapage de la céquille intérieur selon la sectin 8.1.5 (ев истот de travail N° TEC-77 
D> T 7 16 


ОЕСАВТЕ! 


Quantité: 2 - 2-01 Date: | Sceau: : 


36.0 AC0409 Tissu à délaminer Release ply B 


Commentair Qty: 4.37 VERGE(s)/Unit Total: 4.37 VERGE(s) 
Tissu a délaminer Release ply B 
37.0 AC0407 Wrightlon 5200 Bleu P3 
Commentair Qty: 7.18 VERGE(s)/Unit Total: 7.18 VERGE(s) 
Wrightlon 5200 Bleu P3 
38.0 AC0408 Feutre de drainage N° Airweave N 10 


Commentair Qty: 6.00 VERGE(s)/Unit Total: 6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage N° Airweave N 10 
39.0 АС0755 Sac à vide N° Strechlon 700 


Commentair Qty.: 7.770 METRE CAR(s)Unit Total: 7.770 METRE CAR(s) 
Sac à vide N° Strechlon 700 
40.0 AC0098 š Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 


Commentair Qty: 2.0000 RL(s)/Unit Total: 2.0000 RL(s) 
Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 
POCHE À VIDE 1 FAIRE LA POCHE À VIDE 


UM ІШІ! 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 120.0000Min Total Run : 2.0000Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire le montage cuisson selon la section 8.2.3 de l'instruction de travail N° TEC-77. 


Quantité: 7 | Date:_2- 19: OF Sceau (z 


Page 7 


Form: rprocess 


| Date: + + шпа, 2007-11-12 10:54:09 


D ili d А ж ғ . 
анан ағын Feuille de Procédé 


Client: DART. ` Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


ПИШИ 


Machine ou Opération: Description : 
CUISSON 1 CUISSON PIÉCE DART 


UI 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs 
CUISSON DES PIECES 


Quantité: — Vl ` 
DÉMOULAGE 1 DÉMOULAGE PIÈCE DART 


ШШ! ШО 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
DÉMOULAGE DES PIECES 


Retirez le montage cuisson, et faire de retouches sur la piéce afin d'enlever les surplus de résine et les 
résidus de tissu à délaminer. 


Retirer la pièce du moule. 


Quantité: — Í Date: /0-/2 -21 Sceau: 


TRIMAGE 3 TRIMAGE COMPOSITES DART 


YI W 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
TRIMAGE DE FINITION 


Faire le trimage de finition de la piéce selon la section 8.5 de l'instruction de travail N° TEC-77. 


Date: {3 - 19 “СТ Sceau: 


| ААС0671 Dupont Primer № 1104S 7 7 6 A REN j 
Commentair Qty.: 0.5000 GALLON(s)/Unit Total: 0.5000 GALLON(s) ОЮ, 
Dupont Primer N° 11045 N° de Lot: /- -2. 
ААС0670 Dupont Activatior N° 29755 7 77$. 


Commentair Qty: 1.0000 PINTE(s)/Unit Total: 1.0000 PINTE(s) 
Dupont Activatior N° 79755 № de Lot. /-6%22- 
47.0 AAC0672 Dupont Reducer N° 12375S 


Commentair Qty: 0.1250 GALLON(s)/Unit Total: 0.1250 VANS 
Dupont Reducer N* 12375S N° de Lot: ZU// 


Page 8 | Form: rprocess 


| Date: «` Lundi, 2007-11-12 10:54:09 
A Utilisateur:, ` Marc Dubé 


Feuille de Procédé 
Client: DART ап Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR = 
Nüméro Job: 42212 Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


Machine ou Opération: Description : 
PRÉPARATION 3 PRÉPARATION DU MATÉRIEL DART 


WI HNW 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
PRÉPARATION DU MATÉRIEL 


Bien brasser les trois contenants servant à faire le mélange du primer gris N* 1104S et ensuite faire le 9 (5 ech 

` А В COMPOSITES 

mélange selon les instruction du fabriquant. G - -06 | 
INSPECTION 3 INSPECTION PIÉC 


ШЇЇ lI 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs 
INSPECTION PIËCE DART 


Faire l'inspection par le Ке, w la qualité "Tap test et inspection dimensionnel " 
Date: I6- 01-28 Sceau: Initiales: С . 


PEINT/ PRIMER2 PEINTURE / PRIMER DART 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 
APPLICATION DE PRIMER 


Appliquer une épaisse couche de primer partout sur les deux portes. 


DEUS" 
Quantité: / Date: A Соў Sceau: ED _ 


PEINT/ PRIMER2 PEINTURE / PRIMER DART 


ШШ ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 
APPLICATION DE PRIMER 


Appliquer une épaisse couche de primer partout sur les deux portes. 


f DELISTEK 
L Le 
Quantité: / Datei Í Sceau: СЭ 


FINITION 3 ј FINITION PIÉ 


[ШТ _ 17111 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 120.0000Min Total Run : 2.0000Hrs 
FINITION GÉNÉRALE 


Faire un sablage léger ( Grit 320-400 ) de tou re 


25 "ово 


Салт 
А COMPOSITES. 
Quantité: / Date: - : ES 


Form: process 


| Wate: v, Lundi, 2007-11-12 10:54:09 | 


Xx An | Marc Dubé i Feuille d e Procé dé 


Client: DART Бап Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42212 ( ‘Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


— H 


Machine ou Opération: Description : 


530 AAC0671 Dupont Primer N"d104S ` 775 Авуу 22. 
Commentair Qty: 0.5000 GALLON(s)/Unit Total: 0,5000 GALLON(s) Са) 
Dupont Primer № 11045 N° de Lot: a 


54.0 AACO670 Dupont Activatior М?,79255 сууў 


Commentair Qty.: 1.0000 PINTE(s)/Unit Total: 1.0000 PINTE(s) 
Dupont Activatior N° 7975S N° de Lot: 26 7 
55.0 AAC0672 Dupont Reducer N° 12375S 


Commentair Qty.: 0.1250 GALLON(s)/Unit Total: 0.12506 ON(s) 
Dupont Reducer N° 12375S N° de Lot: wie 


PREPARATION 3 PREPARATION DU MATERIEL DART 


TAA г ИШИ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs Natt AC aby \ 
PREPARATION DU MATERIEL ke JAN 2 5 2008 
JAN 2 52008 “16 


Bien brasser les trois contenants servant à faire le mélange du primer gris N° 11048 et ensuite faire le 
mélange selon les instruction du fabriquant. JS ien 
PEINT/ PRIMER2 PEINTURE / PRIMER DART | 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 
APPLICATION DE PRIMER 


JAN 2 52008 


Application d'une couche de primer de finition partout sur les deux portes. 


Quantité: / Date: /8-0/07 — Ѕсеа p 


IDENTIFICATION4 IDENTIFICATION PIÈCES DART 


ШШ ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 15.0000Min Total Run : 0.2500Hrs 
IDENTIFICATION DES PIECES 


Identifier le numéro de la piéce, le numéro de job ainsi que la date de fabrication sur l'aluminium peinturé 
dans le dégagement des mécanisme de porte. 


Grosse porte : D3140-06 
Petite Porte: D3140-08 


28-44 as 
Quantité: / Date /К-ф/-©& Sceau: 


Page 10 Form: process 


Date: -+ Lundi, 2007-11-12 10:54:09 
. Utilisateur: . bé . 22% 

AURA ази Feuille de Procédé 

Nom Dessin: DOOR 

Numéro Article: DKC135-0010/-0011 


Client: DART 
'Numéro Job: 42212 


Numéro Job: 


Dart Aerospace Ltd. 


ШШ 


Machine ou Opération: Description : 
INSPECTION 3 INSPECTION PIÉCE DART 


ШІ ШИШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 


INSPECTION GÉNÉRALE 
Inspection finale par le départe AS la qualité selon le dessin D3140. 
< 
o ж 
Date: 28.0108 NX Initiales: U / © . 


EMBALLAGE 3 EMBALLAGE PIÉCE DART 


TAA ШОШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 
EMBALLAGE ET ENTREPOSAGE 


Faire l'emballage selon la section 8.7 de l'instruction de travail N° TEC-77 


Quantité: À Q Date: 2 f- 0t 9% Sceau: 


Page 11 Form: process — 


ri. DELASTEK COMPOSITES ED | 


EN 
== ? Yi ` ë: 
Date: ^ — ` Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 DELASTEK 
Utilisateur: Marc Dubé А SE WME OE Aren COM 
Feuille de Procédé ` 


Client : DART Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin : QNS 1 
Numéro Job : 42210 Numéro Article : -Dct35-0008.0009]7 | 35 - 061 Z e an 
Numéro Soumission : 1725 Numéro Dessin : D3140 DKcl 3 5 - об! p — 
Numéro B.A. | Projet Numéro : DKC135 

Cette fois : 2007-10-04 Мо. ВУ. : Révision dessin SE 

Prsht Rev. : NC Matériel : Tissu Fibercote E-761/7788 

Prem. fois Doce Type : Date Düe : 2007-10-11 Qté: 1 UdM: UNITE 
Job précédente : 42209 ОШ 

Écrit par Е 

Vérifié & Approuvé par 

Commentaires : N° de piéce Dart Aerospace: D3140-05/-07 


N° de pièce Delastek Aeronautique: DKA359-0008/-0009 
N° de piéce Delastek Composites: DKC135-0008/-0009 


Process Sheet Rév.: 11 Changer la révision de dessin pour la Rév.: 


F 
Produit additionnel 
ООШ 
3 Séq.: Machine ou Opération: Description : 
Commentair Setup: 0.00Hrs/ Вип: 0.0000Hrs Total Run : 0.0000Hrs da 
OUTILLAGES NÉCASSAIRES À LA FABRICATION DE LA PIÈCE 
Moule N° B30-23000-01T 


Patron de découpe N° B30-23000-57T 
Patron de découpe N° B30-23000-61T 
Patron de découpe N° B30-23000-63T 
Patron de découpe N° B30-23000-71T 
Patron de découpe N° B30-23000-73T 
Patron de découpe N° B30-23000-75T 
Patron de découpe N° B30-23000-77T 
Patron de découpe N° B30-23000-79T H 
Gabaril de taillage N* B30-23000-05T ( 2 pièce ) et N" B30-2300-03T 
Forme de silicone N° B30-23000-07T 
PRÉPARATION 3 PRÉPARATION DU MATÉRIEL DART 


EM | ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
PRÉPARATION DU MOULE 


1.0 OUTILLAGE OUTILLAGE NÉCASSAIRE À LA FABRICATION 


Préparation du moule selon la section 5.0 de l'instruction de travail TEC-77 


paast А 
Quantité: L Date;/ 5-//- Ô 7 Sceau: = 


Dano 1 


` 
x 


m JEUUI, ZUU/-1U-U4 08:59:53 
Utilisateur: e Marc Dubé ` | 


Feuille de Procédé 
_ | чо recede 
Dart Aerospace Ltd, 


ШО 


Numéro Article: DKC135-0008/-0009 
# Séq.: Machine ou Opération: Description : 


3.0 АМВ0211 PREPERG FIBERCOTE E761/7781 гош. 50° 


Commentair Оу: 123 VERGE(s)Unit Total: 123 VERGE(s) 
PREPERG FIBERCOTE E761/7781 гош. 50" 


N° de Lot: /- 2 %3-/ 


PRÉPARATION 2 PRÉPARATION MATÉRIEL PLASTIC COMMERCIAL 


WI WWM 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 90.0000Min Total Run : 1.5000Hrs 
DÉCOUPAGE MATÉRIEL 


--Client:: DART 
Numéro Job: 42210 


Numéro Job: 


Découpe du tissu pré-imprégné e-761 paquets de 10.5 рі“ (7 pacquels =24.5 Verges ) 


Quantité: Д (Í Date: VIE 27 sceau. Се) еа 


7 nm dd WI 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 180.0000Min Total Run : 3.0000Hrs 
DRAPAGE DES PIECES 


Faire le drapage de 3 plis de tissu pré-imprégné e-761 ( 4 Paquets ) selon la section 8.1.1 de l'instruction de 
travail N^ TEC-77. 


Quantité: / Date: /£, - //- 7 Sceau: ED 
6.0 АС0409 Tissu à délaminer Release ply В 
Commentair Оу: 4.37 VERGE(s)Unit Total: 437 VERGE(s) 

Tissu à délaminer Release ply 8 
7.0 AC0407 Wrightlon 5200 Bleu P3 
Commentair Оу: 7.18 VERGE(s)/Unit Total: 7.18 VERGE(s) 

Wrightlon 5200 Bleu P3 
8.0 АС0408 Feutre de drainage N° Airweave М 10 
Commentair Qty.: 6.00 VERGE(syUnit Total: 6.00 VERGE(s) 

Feutre de drainage N? Airweave N 10 
9.0 АС0755 Sac à vide М? Strechlon 700 
Commentair Qty: 7.770 METRE CAR(s)Unit Total: 7.770 METRE CAR(s) 

Sac à vide N° Strechlon 700 

10.0 AC0098 Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 

Commentair Qty: 2.0000 RL(s)/Unit Total: 2.0000 RL(s) 

Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 


| 


^ 


Date: ` Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 
Utilisateur: = Marc Dubé 


Feuille de Procédé — 
Client: DART Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 


Numéro Job: 42210 Numéro Article: DKC135-0008/-0009 


Numéro Job: 
Machine ou Opération: 


POCHE À VIDE 1 FAIRE LA POCHE À VIDE 


ШШ | ШШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 120.0000Min Total Run : 2.0000Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Description : 


Faire le montage cuisson selon la section 8.2.1 de l'instruction de travail N° TEC-77. 


Quantité: 
CUISSON 1 CUISSON PIÉCE DART 


ШІП Nu 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs | | 
i 


/ Date: 


CUISSON DES PIECES 


Faire la cuisson selon la section 8.3.1 de l'instruction de travail N° TEC-77 
Inscrire le N° de cuisson: S 1 > £ 
Quantité: И Date: 6 -I-41 Sceau: 


DÉMOULAGE 1 DÉMOULAGE PIÈCE DART 


TH ІШІ | 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Вип: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
DÉMOULAGE DES PIECES 


résidus de tissu à délaminer. 


geg 
25 | 
Date: / //- Sceau: 23 


Quantité: і 
14.0 INSPECTION 3 INSPECTION PIECE DART | 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 10.0000Min Fetal Run : 0.1667Hrs Е 
INSPECTION GÉNÉRALE (беш) 
| ZE Q Í 


Retirez le montage cuisson et faire les retouches de la piëce, afin d'enlever les surplus de résines et les | 
| 
! 


Inspection де la premiére coquille 
réparation à faire avant la prochaine étape. 


Quantité: ` 1 pate: /7-//- O1 Sceau: 


9 pour s'assurer qu'il n'y aie pas de 


DELARTE 
Cake 
23 DELAS TEH 
COMPOSITE 
5 


Pane 3 = 


| Date: . «Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 
| Utilisateur: Marc Dubé 


Feuille de Procédé 


| | Client: DART Пай Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
! Numéro Job: 42210 Numéro Article: DKC135-0008/-0009 
Cn ЇЇ 
| # Séq.: Machine ou Opération: Description : 
15.0 ACP0006 Rohacell 71S 1"thick 49.2" x 98.4" plain 


Commentair Qty.: ` - 2.00 UNITE(s)/Unit Total: 2.00 UNITE(s) 
Rohacell 715 1"thick 49.2" x 98.4" plain 


Ne de Lot (= CITY - / 


16.0 DÉCOUPE DÉCOUPAGE PRIMAIRE 


ІІІ ІШІ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 360.0000Min Total Run : 6.0000Hrs 
DÉCOUPAGE PRIMAIRE 


Faire la décooupe des pièces de mousse structurales ( Rohacell ) sur la scie à ruban selon la section 8.1.2 


de 'instruclion de travail N° TEC-77. сэ € E A бе) 
34 СОМРОЗНЕ 


Quantité: / = Hit Date 2 -//- 0 7 EA HS 


17.0 SÉCHAGE SÉCHAGE DU MATÉRIEL 


WWM lm 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs 
SÉCHAGE DU MATÉRIEL 


Faire le séchage du Rohacell selon les informations du manufacturuer 


02160 
Inscrire le N° de disson 5 7.3 7 aa 7 
Quantité; И SL | 


AACO560 


| 18.0 FILM ADHESIF РҒ-7035-С 


Commentair оу. 55 UNITE(s)/Unit Total: 55 UNITE(s) | 
FILM ADHESIF PF-7035-C | 


N° de Lot /- 95 34 | 


19.0 ACP0003 Core splice adhesive MA560.048 


Commentair Qty.: 5 UNITE(s}/Unit Total: 5 UNITE(s) 
Core splice adhesive MA560.048 


N? de Lot: (= £3.43--1 


20.0 ААС0563 EPOCAST 87269-Д/В 


аа 


| Commentar Qty: 025КТ( Total: 0.25 KIT(s) 
| Үд ЕРОСДЕТЕТ2ӨӨТІВ t-17 


vasto Ј- [285 7-] 


Pane 4 Farm: rarnnner 


Date: .  , Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 
Utilisateur: Marc Dubé + 


Feuille de Procédé m 


Client: DART Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42210 Numéro Article: DKC135-0008/-0009 


Б DA 
: #569. Machine ou Opération: Description : 
21.0 AACO644 DOUBLER КТ 03140-5-7 
Commentar Qty.. 1 UNITE(s)/Unit Total: —1UNITE() /- LYI -J | 
DOUBLER KIT D3140-5-7 а ДЕ (309-04 72 (309-0, fol 31 =) 
№ de Lot /- € V f2- | l- bY 92-3, [-É 4 22-1 (CENTS 
22.0 NETTOYAGE 3 ` NETTOYAGE COMPOSITES DART 
Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Міп Total Run : 0.0000Hrs m 


Faire le nettoyage des doublers selon l'instruction générale N° |.G. # Lavage pièce aluminium traité alodine. 


Quantité: 1 Date: 4 Se o4 /0 ё Sceau: 
ASSEMBLAGE 3 


mum ` 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 180.0000Min Total Run : 3.0000Hrs 
ASSEMBLAGE GÉNÉRALE DES PIECES 


NETTOYAGE GÉNÉRALE 
! 


Sceau: 
ASSEMBLAGE GÉNÉRALE DART 


Quantité: 


_ (ШЇ 


—  ... ——— 


Mise en place des doublers et des piëces de mousse structurales selon la section 8.1.3 de l'instruction de 
travail N° TEC-77. 


(duro Св = 
Quantité: | Date: -> - ги Sceau: = 


AC0409 


24.0 Tissu à délaminer Release ply B 


Commentair Qty: 4.37 VERGE(s)/Unit Total: 4.37 VERGE(s) 
Tissu à délaminer Release ply B 


25.0 AC0407 Wrightlon 5200 Bleu P3 | 


Commentair Qty: 7.18 VERGE(s)/Unit Total: 7.18 VERGE(s) | 
Wrightlon 5200 Bleu P3 d 


26.0 AC0408 Feutre de drainage N° Airweave N 10 | 

Commentair Qty.: 6.00 VERGE(s)/Unit Total: 6.00 VERGE(s) | 

Feutre de drainage N° Airweave М 10 | 

AC0755 Sac à vide N° Strechlon 700 

Commentair Qty.: 7.770 METRE CAR(s)/Unit Total: 7.770 METRE CAR(s) 
Sac à vide N° Strechlon 700 

АС0098 


27.0 


28.0 Ruban à gommer jaune #: Т/АТ-200Ү 


Commentair Qty: 2.0000 RL(s)/Unit Total: 2.0000 RL(s) 
Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 


ade 5 Елеу rerarace 


Date: . ‘Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 
Utilisateur: Marc Dubé 


Feuille de Procédé 


Client: DART Dart Aerospace Ца. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42210 Numéro Article: DKC135-0008/-0009 


` HN 


# Séq.: Machine ou Opération: 
POCHE À VIDE 1 FAIRE LA POCHE À VIDE 


ШШ ШЇ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 90.0000Min Total Run : 1.5000Hrs 


1 


H 
Ï 
! 
t 
| 
i 


Description : 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 
Faire le montage cuisson selon la section 8.2.2 de l'instruction de travail N° TEC-77 | 


МА | | | WWM 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs | 
CUISSON DES PIECES | 
| 


Faire la cuisson des piéces selon la section 8.3.2 de l'instruction de travail N° TEC-77 5 44 О 


Quantité: | Date: ДАЕ Ѕсеаи: 


DÉMOULAGE 1 DÉMOULAGE PIÉCE DART 


ШО HI 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run ` 0.5000Hrs 
DÉMOULAGE DES PIECES 


d'aluminium, Garder seulement la barre qui sépare les deux piéces. 


/ 
Dale: c/o а 4 Sceau: ED 


DÉCOUPE CORE DÉCOUPE DU CORE DART 


ШШІШІ ІШІЛІП 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 210.0000Min Total Run : 3.5000Hrs 
USINAGE DES MOUSSE 


| 

. | 
Relirez le montage cuisson de sur la piéce, et enlever les résidus de ruban adhésif en teflon et les barres | 
| 


Usinage des mousses sturcturales selon la section 8.1.4 de l'instruction de travail N° ТЕС-77 


————— 


Quantité: | Е 
33.0 INSPECTION 3 INSPECTION PIÈCE DART 


TA ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 10.0000Min Total Run : 0.1667Hrs 
INSPECTION GÉNÉRALE 


Faire la vérification de l'usinage intérieur pour s'assurer que tout soit conforme au dessin avant la prochaine 
étape. 


Pane À I ТЫЛЫНА АН 


Date:. `. ‘Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 
Utilisateur: — Marc Dubé 


Feuille de Procédé 
Client: DART Бап Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 


Numéro Job: 42210 
Numéro Job: 


Numéro Articie: DKC135-0008/-0009 


HNW 


Machine ou Opération: Description : 
Quantité: / Date: 4 -4-0 8 Sceau: 
34.0 AMB0211 PREPERG FIBERCOTE E761/7781 roul. 50" 


Commentair Oty: 12.3 VERGE(s)/Unit Total: 12.3 VERGE(s) 
PREPERG FIBERCOTE E761/7781 roul. 50" 


a 
N° de Lot / 20137 - | 
35.0 DRAPAGE 1 DRAPAGE DART 


ЇЇ ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 180.0000Min Total Run : 3.0000Hrs 


DRAPAGE DES PIECES | 

Drapage de la coquille intérieur selon la sectin 8.1.5 de l'instruction de travail N° TEC-77 | 
: I Z 2 (347 

Quantité: Date: 5 /4//2 f Sceau: 


36.0 АС0409 Tissu à délaminer Release ply В 


Commentair Qty.: (437 VERGE(s)/Unit Total: 4.37 VERGE(s) 
Tissu a délaminer Release ply B 


37.0 АС0407 Wrightlon 5200 Bleu РЗ 
Commentair Qty.: 7.18 VERGE(s)/Unit Total: 7.18 VERGE(s) 
Wrightlon 5200 Bleu P3 
38.0 АС0408 Ғешге de drainage М? Airweave М 10 


Commentair Qty.: 6.00 VERGE(s)/Unit Total: 6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage N° Airweave N 10 
39.0 АС0755 Sac à vide N° Strechlon 700 


Commentair Qty.: с 7.770 METRE CAR(s}/Unit Total: 7.770 METRE CAR(s) | 
Sac à Vide N° Strechlon 700 | 
40.0 AC0098 Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 


Commentair Qty: 2.0000 RL(s)/Unit Total: 2.0000 RL(s) 
Ruban à gommer jaune #: T/AT-200Y 
41.0 POCHE À VIDE 1 FAIRE LA POCHE À VIDE 


ШШ ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 120.0000Min Total Run : 2.0000Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


l———— 


Faire le montage cuisson selon la section 8.2.3 de l'instruction de travail N° TEC-77. 


SS 
Quantité: _ ` Date: -2 


Plann 7 


Date: =`. + Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 | 
Jülisateur: Мас Dubé Feuille de Procédé | 


Client: DART Бап Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42210 Numéro Article; DKC135-0008/-0009 
Numéro Job: 


ШІЛІГІ 


# Séq.: Machine ou Opération: Description : 
42.0 CUISSON:1 CUISSON PIÈCE DART 


ШШ [| 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Tota! Run : 0.0000Hrs | 
CUISSON DES PIECES | 


Faire la cuisson de la pièce selon la sectino 8.3.3 de l'instruction de travail N° TEC-77. 5 


[ Date: 5/54 ГАЯ Sceau: 


DÉMOULAGE 1 DÉMOULAGE PIÉCE DART 


ШШШ ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
DÉMOULAGE DES PIECES 


Quantité: 


Retirez le montage cuisson, et faire de retouches sur la piéce afin d'enlever les surplus de résine et les 
résidus de tissu à délaminer. 


Retirer la pièce du moule. 


TRIMAGE 3 TRIMAGE COMPOSITES DART 


ІШІ! ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 


Quantité: Date: 


TRIMAGE DE FINITION 

Faire le trimage de finition de la piéce selon la section 8.5 de l'instruction de travail N° TEC-77. | 
pled | 

Quantité: Date: 7/72 = 0 Y Sceaw “3 ! 


45.0 ААС0671 / Dupont Primer N° 11045 


Commentair Су: 0.5000 GALLON(s)/Unit Total: 0.5000 GALLON(s) 
Dupont Primer № 11045 N° de ос ]- CA 12-2. 


46.0 AAC0670 Dupont Activatior N° 7975S 4 33 £j 5 
Commentair Qty: 1.0000 PINTE(s)/Unit Total: 1.0000 РІМТЕ(5) ` 
Dupont Activatior N° 79755 № de ок L GAI- | 
ААС0672 Dupont Reducer М% 123755 
Commentair Qty.: 0.1250 GALLON(s)/Unit Total: 0.1250 САП ОМ(5) 
Dupont Reducer N° 123755 N° de Lot 


44045 


47.0 


Dann 9 Lar: кєлсллел 


ate: => „ Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 


tilisateur: M іре Ў | ок 
p M Ae Feuille de Procédé 


Client: DART Dar Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42210 Numéro Article: DKC135-0008/-0009 
> | 
3 Séq.: Machine ou Opération: Description : 
48.0 PRÉPARATION 3 PRÉPARATION DU MATÉRIEL DART 


ШІ ШІЛІГІ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Міп Total Run : 1.0000Hrs 
PRÉPARATION DU MATÉRIEL APR 1 6 2008 


Bien brasser les trois contenants servant à faire le mélange du primer gris N° 11045 et ensuite faire le 
mélange selon les instruction du fabriquant. 
INSPECTION 3 INSPECTION PIÉCE DART 


Ш | | WWM 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 0.0000Min Total Run : 0.0000Hrs 
INSPECTION PIÉCE DART 


Faire l'inspection par le départemen 


Date: 6:5. où Sceau: 


PEINT/ PRIMER2 


II 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 
APPLICATION DE PRIMER 


de la qualité "Tap test et inspection dimensionnel " 


WWW 


Initiales: - и. 
PEINTURE / PRIMER DART 


Appliquer une épaisse couche de primer partout sur les deux portes. 


Quantité: _ Мб 52. 
FINITION 3 FINITION PIÈCE DART 


WWM WWM 


Commentair Selup: 0.00Hrs/ Run: 120.0000Min Total Run : 2.0000Hrs 
FINITION GÉNÉRALE 


Faire un sablage léger ( Grit 320-400 ) de toute les surfaces. 


eeh 
142 ` 
Quantité: Date loan Мед Sceau: i 


AACOB 1 Dupont Primer 244845" TA 
Commentair Qty.: 0.5000 GALLON(s)/Unit Total: 0.5000 GALLON(s) 
Dupont Primer N° 11045 N° de Lot_iccsA S.D >J 


AAC0670 Dupont Activatior N-79758. d 945 5 
Commentair Qty.: 1.0000 PINTE(s)/Unit Total: 1.0000 PINTE(s) А | 


Dupont Activatior N* 79755 N'delot |- CA JH ` ( 


52.0 


53.0 


ate: . . Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 


tilišateur: Marc Dubé Feuille de Procédé | 


Client: DART ` Dari Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42210 Numéro Article: DKC135-0008/-0009 
C ШШ 
# Séq.: Machine ou Opération: Description : 
54.0 AAC0672 Dupont Reducer N° 12375S 
Commentair Qty: 0.1250 GALLON(s)/Unit Total: 0.1250 Е 


Dupont Reducer № 123755 N° de Lot: 
PRÉPARATION 3 PRÉPARATION DU MATÉRIEL DART 


ШІ! [ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 60.0000Min Total Run : 1.0000Hrs 
PRÉPARATION DU MATÉRIEL 


Bien Bràsser les trois contenants servant à faire le mélange du primer gris N° 11045 et ensuite faire le 


mélange selon les instruction du fabriquant. 


56.0 PEINT/ PRIMER2 PEINTURE / PRIMER DART 


ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 
APPLICATION DE PRIMER 


Application d'une couche de primer de finition partout sur les deux portes. 


Quantité: Date A PR 24 2008 sceau: 16 


IDENTIFICATIONA IDENTIFICATION PIÈCES DART 


WDR, ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 15.0000Min Total Run : 0.2500Hrs 
IDENTIFICATION DES PIECES 


— i ( кзбесеіе 


Identifier le numéro de la pièce, le numéro de job ainsi que la date de fabrication sur l'aluminium peinturé 
dans le dégagement des mécanisme de porte. 


Grosse porte : D3140-05 
Petite Porte: D3140-07 


арно wama 


Quantité: Z 


INSPECTION 3 NSPECTION PIÈCE DART 


Щи ШШ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Min Total Run : 0.5000Hrs 
INSPECTION GÉNÉRALE 


| 


aA MERE AR nasa 


Inspection finale par le département de la qualité selon le dessin D3140. 


| пае 5-70 Sceau: 


Dana 1^ Form: rprocess 


se:  . Jeudi, 2007-10-04 08:59:53 | 
| ilisateur: Marc Dubé Feuille de Procédé 


Client: DART Dart Aerospace Ltd. Nom Dessin: DOOR 
Numéro Job: 42210 Numéro Article: DKC135-0008/-0009 | 


ШШ 


Machine ou Opération: Description : 


EMBALLAGE 3 EMBALLAGE PIECE DART 


WI | ПОАТИЕ 


Commentair Setup: 0.00Hrs/ Run: 30.0000Міп Total Run : 0.5000Hrs 
EMBALLAGE ET ENTREPOSAGE 


Numéro Job: 


Faire l'emballage selon la section 8.7 de l'instruction de travail N° TEC-77 
Si 


Quantité: | раед6-04-0% Sceau: 


| 
| 
| 
| 
i 
| 
| 
| 
| 
| 
| 


—— 


"XX v ——ÓÁ———— rt rT 


Time 44 Form: rorocess 


related Del: 83721484(CC) р Poste 


Pick List Date: 03/19/2008 at 20:31:50 
Page: 01/1 


3504 - Henkel Corporation Bay Point 
Delivery: 83736657 : 


Transfer Order:0000137417 


vt FCR ELITS Lo tah МАТЕ 


'Shipment: Customer PO: 767588 

Priority: 00 ` Incoterm: EXW Ex Works 

Order: 411858 i Route: US, transit time 3 days,no tran.leaótime 

Ship date: 03/20/2008 Shipping conditions(45): LTL / Commuter  (D)CXTR 
Bill-to-party: Е Ship-to-party: 441537 

AVIALL AVIALL 


2750 REGENT 3LVD 


f 0767588 y 
ЕН || | Hu 


U.S.A. LOT AV04089 943707 


n МЕЦ 


Macerial Number Storage ' Package Quantity UoM Batch 

Description Type/Bin 

420504 FRZ 0634162 ` + 72 72 EA JHBBAA7238 
78.192 KG / 172.385 LB 

Hysol EA 934NA QT SYSTEM NZAOO01JH item No.: AS917401 Prod, date: 01/31/2008 


SPEC: 862 DAS-AS9174 Я Rev. А 
PART A-QT/PART B-8 OZ | 

UN2735, Amines, liquid, corrosive, n.o.s. (contains Diethylenetriamine and 
Triethylenetetramine ), CLASS 8, PG II, Limited Quantity, NAERG#153 


D 


Notes: 


Expected Delivery Date: 03/26/2008 

Carrier: Roadway Express (138166) 

Net weight: 65.304 KG Gross weight: 78.048 KG 
143.971 LB 172.067 L8 


Actual weight: е Actual Carrier: ` Pro Bill Number: 


Actual Packages: Packaging Type: _ Serial Numbers: 


Certificate of Analysis 


NEPTIS 
AË E DATE 20 March 2008 
. РАСЕ 1 of 2 

; ; Purchase Order: 767588 
Aet Date of P.O.: 11/29/2007 
м Delivery. Not 83736657 

2 eliver H 
DALLAS TA 75201:9948 Delivery Note position: 900001 
Customer No.: 441537 
Material: Hysol EA 934NA QT SYSTEM 
Material-No: 420504 
Legacy Code: AS9174016 
Bulk Material: 891959 
Batch no: JH8BAA7238 
Quantity: 72.000 EA 
Manufacture date: 01/31/2008 
Specification: DAS-AS9174 Revision: А 
Comments: 
Product Property Specification Result/ Unit of 
Average Measure 

Color , Color ptA - Gray "T OK 
Accordance with Standard , Meets Temp recrdr req'ment Les ок - 
Appearanca and Homogenous , Exam РЕА - NFM | КЕЗ ок 
Appearance and Homogenous , Exam ptB - NFM ЖЕ” OK 
Pot Life (pass/fail) , WorkLf 454 conforming — OK 
Amine . Amine 100 11.80 14.00 12.63 96 
Density . Den ptA 1.48 _ 1.55 1.49 g/ml 
Density , Den ptB 0.95 097 0.96 g/ml 
Viscosity Brookfield , Visc ptA 100 3500 9000 5090 poise 
Viscosity Brookfield , Visc ptB 101 100 300 23.4 poise 
Pot Life , Pot 450g ` 40 60 45 min 
Color Value , Gardner 4 _ 12 7 2 
Tensile Shear , TS@77F 100 >= 3000 3318 Ib/in2 
Tensile Shear , TS@180F 100 >= 2000 2550 Ib/in2 
Tensile Shear , TS@300F i00 >= 1000 1128 Ib/in2 
Slump , Slump 0.10 500 2.20 inch 
Weight per Epoxide . WPE ptA i00 174.00 190.00 177.95 g/eq 
Вагсо! Hardness , Barcol ј >= 70 78 i 
Filler Content , FillerA 100 43.00 46.00 44.98 HM) 
Cured Density , CureDen 1.28 _ 1.38 1.30 g/ml 


Date of Shipment: 03/20/2008 


Henkel Corporation. Aerospace Group 


2850 Willow Pass Road 
Bay Point, CA 94565-3237 
www.aerospace.henkel.com 


Тек: (925) 458-8000 
Fax: (925) 458 8030 


Attention of: 

AVIALL 

PO Box 619048 

DALLAS TX 75261-9048 


Product Property 


Certificate of Analysis 


DATE 
PAGE 


Purchase Order: 
Date of P.O.: 
Sales Order: 
Delivery Note: 


Delivery Note position: 


Customer No.: 


Specification 


20 March 2008 
2 of 2 


767588 
11/29/2007 
411858 
83736657 
900001 
441537 


Resuit/ Unit of 
Average Measure 


The above identified product conforms to all requirements listed above at the date and place of shipment from Henkel. If altered in any 
manner this test report is not valid. Test reports are available tor inspection at Henkel Corporation, Bay Point, California. Henkel 
warrants this product for 12 months from the date of shipment from Henkel or an authorized distributor when stored at a temperature 
of 40F/ SC. The warranty set torth is exclusively for the benefit of any recipient of the above identified product shipped directly from 
Henkel or a distributor that has been expressly authorized in writing by Henkel to provide such warranty on behalf of Henkel. Unless 
received directly from Henkel, please refer to the provider's certified letter from Henkel that establishes them as a Henkel authorized 


entity. 


Assurance 


Date of Shipment: 03/20/2008 


Henkel Corporation, Aerospace Group 


2850 Willow Pass Road 
Bay Point, CA 94565-3237 
www.aerospace.henkel.com 


Tel.: (925) 458-8000 
Fax: (925) 458 8030 
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Henkel Corporation, Aerospace Group 
2850 Willow Pass Road 

Bay Point, СА 94565-3237 
www.aerospace.henkel.com 


#7, / 
Ge м 
HAZ т DATE 20 March 2008 
Ce PAGE 1 of 6 
Attenti : YOUR ORDER: 767588 
Attention. Df DATE OF ORDER: 11/29/2007 
PO Box 619048 DELIVERY NOTE: 83736657 
DALLAS TX 75261-9048 DELIVERY POSITION: 900001 
CUSTOMER NO: 441537 
Material: Hysol EA 934NA QT SYSTEM NZA0001JH 
Material-No: 420504 
Batch 
Batch no: JH8BAA7238 
Film Batches 
Quantity: ` 72.000 EA 
Manufacture date: 01/31/2008 
Specification: DAS-AS9174 Revision: A 
Comments: . 
Listed below are the specifications covered by the Henkel specification: DAS-AS9174. 
Specification Revision 
0-73670-1 C 
000-804.246 E 
000-804-741 
00100201000 Е 
00200104000 TY! CL2 м 
00200201000 H 
00200261000 C 
004-800-042 J 
014125 
01М34001-004 
020129-0003 G 
020129-0004 14 
020129-0004 J 
09-LC0072 01 
1002265-001 F 
10753-0036-801 ІРІМТ KIT) - 
10753-0036-801 ІРІМТ KIT) 8 
10753-0036-801 (PINT) E 
10753-0036-801 (PINTS) B4 
10753-0036-801 (PINTS) Е1 
10753-0036-802 (QUART KIT) B 
10753-0036-802 (QUART) D 
10753-0036-802 (QUART) E 
10753-0036-802 (QUARTS) ва 
10753-0036-802 (QUARTS) E 
10753-0036-803 (GAL) 82 
. 10753-0036-803 IGALLON KIT) B 
10753-0036-803 (GALLON) E 
10753-0036-803 (GALLONS) 84 
10753-0036-803 (GALLONS) [9 
10753-0036-803 (GALLONS) E! 
10753-0036-804 (6 OZ SEMKIT) B4 
10753-0036-804 (6 OZ SEMKIT) [3 
10753-0036-804 (6 OZ SEMKIT} E! 
11501610 D 
11Р340510100 


Tel.: (925) 458-8000 
Ғах: (925) 458 8030 
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< 
Attention of: 
AVIALL 


PO Box 619048 
DALLAS TX 75261-9048 


Specification 


130187 

13303691 

13303691 W/EXCEPT PER LT 2-13-95 
171A4702-P5 

171A4702-P5 ALTERATION NOTICE 12 
171A4702-P5 ALTERATION NOTICE 13 
171A4702P5 

199-05-002 ТУРЕ И CLASS 2 
199-068-002 ТҮРЕ и CLASS 2 
200104 

2180815-00 W/EXCEPT PER LT 3/13/96 
22 00271 005 

2274843 

23007743P1 

2303135-1 

2303135.1 

23031351 

233353 

299-947-100 TYPE И CLASS 2 
2992-158 

3007-104 

3007-104 

304169 

317750 

400-3612-102 

417441-2001 (PINT) 

417441-2002 (QUART) 

4613-0011 

4613-0011 ECO#T39866-00 
4613-0011 W/EXCEPTION 

463949 

460147 . 

46D147 W/EXC TO WARRANTY LIFE 
5-00096-82 

5-4-4841 WITH EXCEPTIONS 
5000-501-047 

501C01 20-04-020 . 
501С0120-04-020 

501С0120-04-020 

528-40896 

593300683 

593300683 W/ NOR £ 1040 
593300683 WITH EXCEPTION 
6079109 

612111-002 

6133156 

6133156 

6133156 WITH EXCEPTIONS 
8275070 

6275070 WITH NOR 0013.1 ` 


Henkel Corporation, Aerospace Group 
2850 Willow Pass Road 

Bay Point, СА 94565-3237 
www.aerospace.henkel.com 
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DATE OF ORDER: 
DELIVERY NOTE: 
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CUSTOMER NO: 


Revision 
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767588 
11/29/2007 
83736657 
900001 
441537 


Tel.: (925) 458-8000 
Fax: (925) 458 8030 


Attention of: 

AVIALL 

PO Box 619048 
DALLAS TX 75261-9048 


Specification ` 


701019 

701019 W/EXCEPT PER LT DTD 8/23/95 
703337-001 

7070930-01 

717806031 

73030SOCN-759625 

740207P17 

75-T-2-1006-2-1 W/LTR EVC/216/97 
7505421 

7528039 PART 17 

7528039-17 

7528039 17 

7528039-17 NOR 1 

759625 

80063-25 

866-530725-001 (PINT! 
866-530725-002 (QT) 

878451-00 

9-3069 ECR 08494 

900469 

900675-1 W/EXCEPT PER LT 3-13-95 
9007053 

917AS10195 

917А$1875 

9602-0043 

965385 

99600-0013-702 

99600-0013-702 

А020129-0004 

А020129-0004 

A24262 

ASOTF94 CLASS B 

ASOTF94 CLASS В WITH СО 900475 
АБОТЕ94 СІЛВ W/ CID 076577 REV R1 
ABR 2-0148 

AGC-34332 

ALMS 1210 SCN 1 

APS1-154 

ASN-A4041 

ATC 44239 : 

BACM 362 

BMS 11030 

BMS 200104 

BMS 200201 

BMS 360782 

BMS 360782 W/ EXCEPT TO SHELF LIFE 
BMS 5-109 TYPE il CLASS 2 GRADE A 
BMS 707470 

BMS 707470 W/EXCEPT PER LT 4/16/98 
BPS 26.05 GRADE B STYLE B CLASS 3 


Henkel Corporation, Aerospace Group 
2850 Willow Pass Road 

Bay Point, CA 94565-3237 
www.aerospace.henkel.com 


DAS Addendum | 


DATE 20 March 2008 
PAGE 3 of 6 


YOUR ORDER: 767588 
DATE OF ORDER: 11/29/2007 
DELIVERY NOTE: 83736657 
DELIVERY POSITION: 900001 
CUSTOMER NO: 441537 


Revision 
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Е . YOUR ORDER: 767588 
t : 
AU Ж DATE OF ORDER: 11/29/2007 
PO Box 619048 DELIVERY NOTE: 83736657 
DALLAS TX 75261-9048 DELIVERY POSITION: 900001 
CUSTOMER NO: 441537 


Specification Revision 


85 515055 A 
С01-011 

С77712 

CDS 10028 

COMS-0004-3 TYPE 2 

COMS-0004-3 TYPE 2 CLASS 1 

CPW 504 W/EXC PER LTR 7/18/95 

CVA 8-405 TYPE VII AMEND 2 W/EXCEPTION 
CVA 8-405 TYPE Vil AMT 1 W/EXC 

CVA 8-405 ТУ\И СІЛА ADDENDUM 1А 
DAN 1196 01 
DON394 

DPM 3485 

DPM 5535-2 

DPM 5535-2 (Е-15 PROGRAM ONLY) 
DPS 1.07-39 TYPE 6 

DPS 1.07-71 TYPE 2 

EDS 1004-1 

EMPS 100003 0 

EMPS 100003.0-1 

EPS 30-135 

ES70089 W/ECO 

ESRM-66 

FS01155-002 

G277679-1 

GEN-PS5402 CLASS 1 WITH EXCEPTION 
GMS 4003 TYPE И CLASS В CURE 1 
GMS 4003 туш CL\B CURE 1 SCN 1 
GMS 4003-1 TYPE И! CLASS В CURE I 
GMS 4003-221 

GMS 4003-221 SCN 1 

HBMS-13-01 1-03 

HBMS-13-011-03 DTD 2004-03-22 

HMS 20-1762 TY Ш CL 2 GR В AMD 1 
HMS 20-1762 ТҮРЕ Ill CLASS 2 GRADE B 
HP 16-93 CLASS 6 

HS 1265 CODE |УА1-2 

HS 1265 CODE IVA1-2 AMENDMENT R2 
HS-AD-525 

1+0-№-200 {2-15,237 REV 3} 
LAO106-127 ТУРЕ V AMENDMENT 1 
LAO106-156 TYPE 2 

LAC 30-8027-0100 

LCM30-1247 WITH EXCEPTIONS 
M22GB15ZS-T001 

MA-192 

мво1 20-008 

MBO 1 20-008 

МВО1 20-008 CLASS 1 

MDTI 1210 


EE ST io ESA КУЛИ T ИШТЕ Zm: s аз: Сл ы Ne KE D 
Henkel Corporation, Aerospace Group Tel.: (925) 458-8000 

2850 Willow Pass Road Fax: (825) 458 8030 

Bay Point, CA 94565-3237 a 

www.aerospace.henkel.com 
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Attention of: 

AVIALL 

PO Box 619048 

DALLAS TX 75261-9048 


DAS Addendum 


DATE 
PAGE 


YOUR ORDER: 

DATE OF ORDER: 
DELIVERY NOTE: 
DELIVERY POSITION: 
CUSTOMER NO: 


Specification : 


MEP 09-066 TYPE | W/ EO4 NOR-2003039 
МЕР 09-066 TYPE 1 W/ EXCEPTION 
MFMOO21 TYPE 3 

MIL-STD-186 CODE 517 (TYV СЗ} 
MIL-STD-186 CODE 517 (TYM CL\3) 
МММ-А.132 TYM CL\3 ЕМАР GRP 1 

MMS 8009 TY í & Ii 

MO855-001-01 

MPS300031 

MS34.40- 29 

MS34.40-29 

М534.40-29 

MS34.40-29 

MSRR 9328 

MTL-P.0029 

MTL-P-0029 

NE-2026 W/ EXCEPTION 

NSN 8040-00-016-8662 (QT) 

NSN 8040-00-810-5414 (РТ) 

NSN 8040-01-137-4505 (QT) 

NSN 8040-01-347-7599 (25 GRAM E-Z) 
NSN 8040-01-347-7600 (50 GRAM Е-2) 
NSN 8040-995-7017 (GAL) 

P695653-76 

P695653.84 

P8040007.01 W/ EXCEPTION 

PCR 07:03 TYPE 1 GRADE A 

POL 2021 (PINTS) 

POL 4972 ) 

PDL 4972 

PDL 5341 

PDL 5576 

PDL 5908 

PDL 60000764 

PS 11308 TYPE 23 

PS 13508 АМ 2 TYPE Vill 

PS 13508 TYPE МИ 

PWA 457.1 

PWA 457-1 

PWA 457-25 (QUART)/PWA 457-1 REV D 
RMS 003 GRADE V CLASS 1 SCO 10 
RMS 003 GRADE V CLASS 1 SCO 11 
RMS 027 TY V CL 1 SCO28 

RMS 027 TYPE V CLASS 1 SCO 10 

RMS 027 TYPE V CLASS 1 SCO 10 & 12 
RMS 027 TYPE V CLASS 1 SCO 11 & 14 
RMS 027 TYPE V CLASS 1 SCO 15 
1 
1 
1 


RMS 027 TYPE V CLASS 1 SCO 16 
RMS 027 TYPE V CLASS 1 SCO 17 
RMS 027 TYPE V CLASS 1 SCO 18 


Henkel Corporation, Aerospace Group 
2850 Willow Pass Road 

Bay Point, СА 94565-3237 
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Те!.: {925} 458-8000 
Fax: (925} 458 8030 


Attention of: 

AVIALL . 

PO Box 619048 

DALLAS TX 75261-9048 


Specification 


RMS 027 TYPE V CLASS 1 SCO 6 TO 9 
RMS 027 TYPE V CLASS I 

513080 

513080 W/D0461-2 

513080 W/EO 00461-2 

SCD-10451 

SCGMS. 51034 TYPE Ш CLASS 2 GRADE В 
SHMS 16-1068 CLASS 3 

SPMS-1005 GR\V NA AMEND MN & P 
SS8622-005A 

558622-005А AMEND 5-01 
SS8622-005A AMEND 5-02 
SS8622-005A AMENDMENT 4-02 
558622-005А AMENDMENT 4-03 
558622.005А AMENDS 5-01 THRU 5-03 
558622-005А TYPE V AMENDMENT 3-01 
SS8622-005A TYW AMND 2-01 THRU 2-02 
5732Е3621 

$17335 WITH EXCEPTIONS 
5ТВМ0008-01 

STD 179338 (9338-03) 

5ТМ 0730-01 

STW4-5160 SCN 1 

STW4-6389 SCN 2 

STW4-6389 SCN 3 

STW4-6389 SCN 4 

SVHS9122 

SVHS9122 WITH EXCEPTION TO LABELING 
TH 5.906/1 

TH5.906/1 

TH5.906/1 W/EXCEPTION TO VISCOSITY 
TH5.906/1 W/FAE/EMP/97-067 

WS 23014 (ATK ONLY) 

WS 23014 WITH EXCEPTION 

WS 26953 


Henkel Corporation, Aerospace Group 
2850 Willow Pass Road 
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